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Anordnung zur Feststellung und Neigungsverstellung an einem 
Fahrzeugsitz sowie Montageverfahren fiir diese Anordnung 



Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Feststellung und Neigungs- 
verstellung zweier an einem Fahrzeugsitz befindlicher Bauteile zueinander, 

5 wie eines Sitzteils und eines Lehnenteils, umfassend zwei beidseitig des 
Fahrzeugsitzes montierbare Beschlage, die uber eine als Stellmittel 
wirkende Ubertragungsstange miteinander verbunden sind, wobei die 
Obertragungsstange jeweils in eine BefestigungsSffnung eines Baugliedes 
eines Beschlags axial eingreift und in einer profilierten Innenkontur 

10 aufgenommen ist. Des weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zur 
Montage einer solchen Anordnung. 



Stand der Technik 

Beschlage zu Verstellung und Feststellung der Neigung zweier an einem 
15 Fahrzeugsitz befindlicher Bauteile zueinander, wie eines Sitzteils und eines 
Lehnenteils, sind in zahlreichen AusfQhrungsformen bekannt und beispiels- 
weise in den Dokumenten OE 198 45 698 A 1 , OE 195 22 854 A 1 und US 4 
836 608 A beschrieben. So besitzt der aus der OE 195 22 854 A 1 bekannte 
Neigungsverstellbeschlag fur Ruckenlehnen von Kraftfahrzeugsitzen ein 
20 erstes Gelenkteil und ein zweites Gelenkteil, deren eines fest mit dem Sitz 
und deren anderes fest mit der Ruckenlehne verbunden ist. Dabei ist das 
zweite Gelenkteil schwenkbar am ersten Gelenkteil angelenkt und weist eine 
Rastverzahnung auf, die mittels eines damit zum Eingriff ausgebildeten 
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Verriegelungshebels in unterschiedlichen Schwenkpositionen fixierbar ist. 
Der Verriegelungshebel besitzt eine mit der Rastverzahnung des zweiten 
Gelenkteils korrespondierende Gegenverzahnung. Die beiden Verzah- 
nungen sind mittels eines Blockierhebels in Eingriffsstellungen blockierbar. 

5 Der Blockierhebel ist am ersten Geienkteil verschwenkbar gelagert und. 
Verriegelungshebel und Blockierhebel besitzen zueinander komplementare 
Steuerflachen. Der Blockierhebel wiederum tragt einen schwenkbar 
gelagerten, uber ein Stellmittel verlagerbaren Arretierhebel mit einem 
Ansatz, der in einer ersten Verschwenkposition des Arretierhebels und bei 

10 Blockieriage des Blockierhebels - das ist die Verriegelungsstellung des 

Beschlags - an einer Anschlagflache des ersten Gelenkteils anliegt. In einer 
zweiten Verschwenklage liegt der Ansatz von der Anschlagflache des ersten 
Gelenkteils entfernt und erlaubt damit ein Freischwenken von Blockierhebel 
und Verriegelungshebel, also eine Entriegelung. 

15 Einen ahnlichen Aufbau wie die genannten Beschlage weist auch die 

Vorrichtung gemaB der US 4 836 608 A auf. Als Stellmittel, zur Bewegung 
eines Baugliedes des Beschlages, wie eines gegen die Kraft einer Feder zu 
verschwenkenden Spanngliedes, das in den genannten Dokumenten auch 
als Spannocken, Einheit von Blockierhebel und Arretierhebel, "operation 

20 lever" oder Spannexzenter bezeichnet wird oder werden konnte, sind in der 
DE 195 22 854 A 1 und in der DE 198 45 698 Bowdenzuge und in der 
US 4 836 608 A eine einstuckig mit dem Spannglied ausgefuhrte Handhabe- 
einrichtung genannt bzw. dargestellt. Wenn derartige Beschlage, die 
ubiicherweise auch "Recliner" genannt werden, beidseitig eines Fahr- 

25 zeugsitzes montiert sind, wird eine Synchronisierung notwendig, damit sich 
bei einer Neigungsverstellung die Beschlage in jeweils gleicher Winkellage 
verriegeln. So kommt es vor, daB bei Reclinern, die Qber Bowdenzuge 
angesteuert werden, nicht geniigend Uberhub im System vorhanden ist, so 
daB eine Einstellung notwendig wird, um Toleranzen auszugleichen. Diese 

30 Einstellung wird ubiicherweise im Werk an den BowdenzQgen vorgenommen. 
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Eine Anordnung der eingangs beschriebenen Art, fur die als Stellmittel eine 
Obertragungsstange zur Anwendung kommt, ist in der GB 2 059 496 A 
beschrieben. Die Obertragungs- bzw. Betatigungsstange greift mit ihren 

5 beiden Enden in Beschlage ein, die beidseitig eines Sitzes montiert sind. 
Insbesondere kann die Betatigungsstange dabei jeweils axial in eine 
Befestigungsoffnung eines z.B. dem Spannen dienenden Baugliedes 
eingreifen, das zur formschlussigen Aufnahme der Obertragungsstange eine 
profilierte Innenkontur aufweist. Aufgrund der zulassigen Toleranzen der 

10 verschiedenen Bauelemente im Recliner kann die profilierte Innenkontur, die 
die Obertragungsstange aufnimmt, unterschiedliche Stellungen vom iinken 
zum rechten Recliner haben. Dies fuhrt zu Verspannungen und macht einen 
Ausgleich notwendig. Weiterhin kann die Obertragungsstange bei direktem 
Durchgang durch den Sitz zu nah im Einsitzbereich liegen, so daB sie uber 

15 eine Mechanik verlegt werden muB. 



Aufgabe 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung zur Feststellung 
und Neigungsverstellung der eingangs beschriebenen Art mit konstruktiv 
20 einfachen Mitteln derail zu verbessem, daB eine optimierte Synchroni- 
sierung zwischen den beiden beidseitig des Fahrzeugsitzes montierbaren 
Beschlagen ermoglicht wird. AuGerdem liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein verbessertes Montageverfahren fur eine solche Anordnung 
aufzuzeigen. 
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Losung 

Diese Aufgabe wird durch ein zusatzliches in die Befestigungsoffnung 
einsetzbares und darin befestigbares Formteil geldst, das zur form- 
schlussigen Aufnahme der Obertragungsstange in einer Befestigungsoffnung 
5 des Formteils die profilierte Innenkontur aufweist. 

GemaB dem erfindungsgemaBen Verfahren wird diese Aufgabe dadurch 
gelost, daB in einem Vormontageschritt das zusatzliche Formprofilteil, 
welches zur formschlussigen Aufnahme der Obertragungsstange in einer 
Befestigungsoffnung des Formprofilteils die profilierte Innenkontur aufweist, 
10 in die Befestigungsoffnung des Baugliedes des vorzugsweise in einer 

Verriegelungsstellung befindlichen Beschlags eingesetzt und darin befestigt 
. wird, wonach in einem Hauptmontageschritt die Obertragungsstange in die 
Befestigungsoffnung des Formprofilteils eingesteckt wird. 

Unter Einsatz des erfindungsgemaBen Formteils konnen die beiden 
is Beschlage somit schon sehr fruh, d.h. bereits im Stadium ihrer Montage, 
synchronisiert werden und mussen nicht spater in einer hoheren Baugruppe 
aufeinander abgestimmt werden. Jeweils unterschiedliche Beschlags- 
positionen des die Befestigungsoffnung fur die Obertragungsstange 
aufweisenden Baugliedes, die durch die zulassigen Toleranzen in den 
'20 beiden Beschlagen auftreten konnen, sind auf diese Weise einfach 

ausgleichbar, und die Obertragungsstange kann verspannungsfrei montiert 
werden. Die Ausrichtung der profilierten Innenkontur des Formprofils kann 
dabei vorteilhafterweise unabhangig von Ausbildung der Kontur der 
. Befestigungsoffnung. stufenlos jede gewiinschte Lage einnehmen. 

25 In bevorzugter, besonders montagefreundlicher Ausfuhrung kann das 

Formteil kraft- und formschliissig, insbesondere durch ein Einpressen, in der 
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Befestigungsoffnung befestigbar sein. Die Befestigungsdffnung des 
Baugliedes kann dabei zur Erhohung des Form- und Kraftschlusses eine 
randseitige Profilierung, insbesondere eine an ihrem inneren Umfang 
angeordnete Feinverzahnung, aufweisen. 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungen der Erfindung sind in den Unteran- 
spriichen und der nachfolgenden speziellen Beschreibung enthalten. 

Anhand eines in der beiliegenden Zeichnung dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiels wird die Erfindung naher erlautert. 

Dabei zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung eine erfindungsgemaBe 

Anordnung zur Feststellung und Neigungsverstellung, 

Fig.2 in gegenuber Fig. 1 vergroBerter, perspektivischer 

Explosionsdarstellung, ein Bauglied eines Beschlags der 
erfindungsgemaBen Anordnung, ein in das Bauglied 
einsetzbares Formprofilteil und eine Obertragungsstange. 

In den verschiedenen Figuren der Zeichnung sind gleiche Teile stets auch 
mit den gleichen Bezugszeichen versehen, so daB sie in der Regel auch 
jeweils nur einmal beschrieben werden. 

Eine erfindungsgemaBe Anordnung zur Feststellung und Neigungs- 
verstellung zweier an einem Fahrzeugsitz befindlicher Bauteile zueinander 
kann insbesondere zur Verstellung der Neigung eines Sitzteils und eines - 
Lehnenteils eingesetzt werden. 
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Wie Fig. 1 zeigt, umfaBt eine solche Anordnung zwei beidseitig des 
Fahrzeugsitzes montierbare Beschlage B1 , B2, die Qber eine als Stellmittel 
wirkende Ubertragungsstange R miteinander verbunden sind. 

Die Ubertragungsstange greift - wie Fig. 2 im Detail veranschaulicht - jeweils 
5 in eine Befestigungsoffnung O eines Baugliedes BS eines Beschlags B1 , B2 
axial (Achse X-X) ein. ErfindungsgemaB ist ein zusatzliches in die 
Befestigungsoffnung O des Baugliedes BS einsetzbares und darin 
befestigbares Formprofilteil F vorgesehen, das zur formschlQssigen 
Aufnahme der Ubertragungsstange R eine Befestigungsoffnung OF mit 
10 einer profilierten Innenkontur K aufweist. 

Bei dem Bauglied BS des jeweiligen Beschlages B1, B2, in dem die 
Ubertragungsstange R befestigbar bzw. im Montagezustand befestigt ist, 
kann es sich insbesondere um ein verschwenkbares Spannglied des 
Beschlages B1 , B2 handeln. Jeder Beschlag B1 , B2 kann dabei ein erstes 

15 Beschlagteil 1 und ein in bestimmten Stellungen zum ersten Beschlagteil 1 , 
nicht dargestelltes, unter der Wirkung einer Feder fixierbares Feststellglied 
umfassen, das an einem zweiten, in seiner Neigung gegenuber dem ersten 
Beschlagteil veranderlich festlegbaren Beschlagteil 2 befestigt ist. Das 
Spannglied als Bauglied BS dient dazu, die Fixierung des Feststellgliedes 

20 am ersten Beschlagteil 1 gegen die Kraft der Feder aufzuheben. 

Die Befestigungsoffnung O des Baugliedes BS kann bevorzugt - wie 
dargestellt - eine randseitigen Profilierung, insbesondere eine an ihrem 
inneren Umfang angeordnete Feinverzahnung Z aufweisen. 

Das Formprofilteil F kann in herstellungstechnisch.gunstiger Weise 
25 bevorzugt als Kunststoffbuchse ausgebildet sein. Es kann mit Vorteil aus 
verstarktem Kunststoff, insbesondere aus glasfaserverstarktem Polyamid, 
wie PA 6.6 GF mit 15 Prozent Glasfasern, bestehen. 
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Auf diese Weise kann das Formprofilteil F kraft- und formschlussig, 
insbesondere durch ein - kalt unter Spanbildung ablaufendes oder ein mit 
einer Umformung der AuBenkontur des Formprofilteils F nach Erwarmung 
verbundenes - Einpressen in der Befestigungsoffnung O befestigt werden, so 
5 daB ein sicherer und verdrehfester Sitz im Bauglied BS erzielt wird. 

Das Formprofilteil F kann beim Montieren in der Befestigungsoffnung O des 
Baugliedes BS derart positioniert werden, daB seine profilierte Innenkontur K 
in Bezug auf den Beschlag B1 , B2 in einer definierten Stellung angeordnet 
ist. Bei Herstellung des Bezugs sollte sich der Beschlag B1, B2 bevorzugt 
10 bereits in einem weitestgehend zusammengebauten und verriegelten 
Zustand befinden, so daB die bei der Entriegelung zulassigen Toleranzen 

K 

nicht wirksam werden. 

Die definierte Stellung kann dabei durch einen oder mehrere eines 
markanten Punktes, der beispielhaft in Fig. 2 mit dem Bezugszeichen P 

15 gekennzeichnet ist, der profilierten Innenkontur K zu einem oder mehreren 
Bezugspunkten des Beschlags B1, B2 wie Achsen von im Beschlag 
vorhandenen Bohrungen, festgelegt sein. Bei den Achsen kann es sich 
einerseits urn die Achsen von Offnungen im ersten Beschlagteil 1 , wie die 
Schwenkachse X1 von erstem Beschlagteil 1 relativ zum zweiten 

20 Beschlagteil 2 und/oder die Achsen X2, X3 von Befestigungsoffnungen fur 
ein Bauteil des Sitzes, wie ein. Sitzteil, handeln, oder andererseits - 
alternativ oder zusatzlich - urn die Achsen von Offnungen im zweiten 
Beschlagteil 2, wie wiederum die Schwenkachse X1 von erstem 
Beschlagteil 1 relativ zum zweiten Beschlagteil 2 und/oder die Achse X4 

25 einer Befestigungsoffnungen des Feststellgliedes und/oder die Achsen X5, 
X6 von Befestigungsoffnungen fur ein Bauteil des Sitzes, wie ein 
Lehnenteil. Der Bezug auf das zweite Beschlagteil 2 ist dabei die 
bevorzugte technische Losung, da das Formprofilteil F im zweiten 
Beschlagteil 2 montiert wird und daher wirksam werdende Toleranzen 

30 kleiner sind, als bei Bezugnahme auf das erste Beschlagteil 1 , welches 
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keine direkte Verbindung zum Formprofilteil F aufweist. Die definierte 
Stellung kann - wie erwahnt - durch Abstande aber auch durch Winkel in 
einem kartesischen oder Polar-Koordinatensystem beschrieben werden. 

Die profilierte Innenkontur K des Formprofilteils F kann - wie dargestellt - 
5 radialsymmetrisch zu seiner Mittenachse bzw. zur Langsachse X-X der 
Ubertragungsstange R ausgebildet sein. Fur rotationssymmetrische 
Figuren, wie regelmaBige Vielecke, ist es charakteristisch, daB diese als 
Bestandteile wiederkehrende Grundfiguren, wie Dreiecke, enthalten, die 
durch Drehung urn einen bestimmten Zentriwinkel zur Deckung gebracht 
10 werden konnen. Dieser Zentriwinkel kann mit Vorteil bei einer 

rotationssymmetrischen Ausfiihrung der Innenkontur K 30°, 60° oder 90° 
betragen. In der gezeigten Darstellung, in der die Ubertragungsstange R ein 
sechseckiges Profil aufweist, betragt der Zentriwinkel 60°. 

Alternativ kann die profilierte Innenkontur K des Formprofilteils F auch 
is asymmetrisch in Bezug auf die Langsachse X-X der Ubertragungsstange 
R ausgebildet sein. Dadurch ist bedarfsweise eine kodierte, d.h. nur in 
einer bestimmten Stellung ausfiihrbare, Montage der Stange R im 
Formprofilteil F moglich. 

Die Ubertragungsstange R kann, sowohl bei symmetrischer, als auch bei 
20 asymmetrischer Ausbildung ihres Profils, bei ihrem axialen Eingriff in die 
profilierte Innenkontur K des Formprofilteils bei einer Drehbewegung urn 
ihre Achse X-X ein maximales Spiel von 4° aufweisen, insbesondere ein 
Spiel von +/- 2°, auf jeder Seite der Achse X-X. Dieses zulassige Spiel 
erleichtert die Montage und bewirkt einen weiteren -Ausgleich der 
25 toleranzbedingten Lageunterschiede des Baugliedes BS im einen 

Beschlag B1 und im anderen Beschlag B2, ohne daB dabei jedoch die 
Funktionalitat der erfindungsgemaBen Anordnung beeintrachtigt wurde. 
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GemaB dem erfindungsgemaBen Verfahren der Anordnung zur 
Feststellung und Neigungsverstellung zweier an einem Fahrzeugsitz 
befindlicher Bauteile zueinander wird in einem Vormontageschritt das 
zusatzliche Formprofilteil F in die Befestigungsoffnung O des Baugliedes 
BS eingesetzt und darin befestigt. Dies geschieht, nachdem der Beschlag 
B1 , B2 als solcher bereits zusammengebaut, zumindest weitestgehend 
zusammengebaut, ist. Letzteres bedeutet, daB beim Zusammenbau noch 
einzelne Teile des Beschlags B1, B2, wie ein Wandteil Oder dgl., fehlen 
konnen. Die Funktionsfahigkeit des Beschlags B1 , B2 sollte dabei soweit 
hergestellt sein, daB die Verriegelungsstellung hergestellt werden kann, in 
der der Einsatz des Formprofilteils F bevorzugt erfolgen sollte. 

Bei der Hauptmontage ist es einerseits moglich, die Obertragungsstange R 
mit ihren Enden in beide Beschlage B1, B2 einzusetzen und dann die 
Beschlage B1, B2 am Bauteil des Fahrzeugsitzes, beispielsweise dem Sitz- 
bzw. Lehnenteil, zu montieren. Andererseits kann auch zunachst nur ein 
Beschlag B1, B2 mit einem Ende der Obertragungsstange R in der 
beschriebenen Weise verbunden werden, danach kdnnen beide Beschlage 
B1, B2 - der eine davon ohne das eingesetzte Formprofilteil - am Bauteil des 
Fahrzeugsitzes befestigt werden, und erst anschlieBend kann der Einsatz 
des Formprofilteils F in den jeweils anderen Beschlag B2, B1 und des 
andereri Endes der Obertragungsstange R in das Formprofilteil F erfolgen, 
wobei die Obertragungsstange R vorteilhafterweise als Montagehilfe dient. 

Vor DurchfQhrung des Hauptmontageschrittes ist es auch moglich, daB der 
Beschlag B1, B2 ohne Formprofilteil F oder als die vormontierte Einheit aus 
Beschlag B1, B2 und Formprofilteil F einer Lackierung, insbesondere einer 
kathodischen Tauchlackierung bei einer Temperatur von 180°C bis 200°C, 
unterzogen wird. Auch das Lackieren ist bevorzugt in der Verriegelungs- 
stellung des Beschlags B1, B2 durchzufuhren, damit die Anlageflachen der 
entsprechenden, in der Verriegelungsstellung sich beruhrenden 
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Beschlagteile nicht vom Lack uberzogen werden und dadurch weitere 
Toleranzen entstehen. Dabei muB naturgemaB die Temperaturbestandigkeit 
des Werkstoffs des Formprofilteils F die beim Lackieren zu erwartenden 
Temperaturen ubertreffen. Alternativ konnen die metalllischen Bauteile auch 
5 vor dem Einsetzen des Formprofilteils F lackiert werden. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten AusfGhrungsbeispiele 
beschrankt, sondern umfaBt auch alle im Sinne der Erfindung gleich- 
wirkenden Ausfuhrungen. So kann insbesondere die Formgebung der 
Innenkontur K des Profilteils F von der dargestellten Ausfiihrung abweichen. 

10 Des weiteren ist es auch moglich, daB das Formprofilteil F auf andere Weise 
als durch ein Einpressen in der Befestigungsoffnung O des Baugliedes 
befestigt wird - beispielsweise erscheint auch ein Verkleben Oder ein 
SpritzgieBen als Befestigungsart mdglich. Ein SpritzgieBen ist insofern 
bevorzugt, als dadurch dem Formprofilteil F auch Hinterschneidungen 

15 verliehen werden konnen, die vorteilhafterweise die Ausbildung der 
formschlussigen Verbindung fordem. 

Des weiteren kann der Fachmann die Erfindung durch zusatzliche vorteil- 
hafte MaBnahmen erganzen, ohne daB der Rahmen der Erfindung verlassen 
20 wird. So kann - wie ebenfalls zeichnerisch dargestellt - die Ubertragungs- 
stange R ohne zusatzliche Mechanik in einem Bereich verlegt werden, der 
ausreichertd beabstandet zu einem Einsitzbereich - in Fig. 1 vom - 
angeordnet ist. 

Ein weiterer, bisher nicht erwahnter, Vorteil der erfindungsgemaBen 
25 Anordnung besteht darin, daB in den Beschlagen B1 , B2 wirksam werdende 
Entriegelungshebel stets in eine einheitliche Nennposition gebracht werden 
konnen, wobei unter der Nennposition eine Stellung verstanden wird, wie sie 
am ReiBbrett konzipiert wurde. Beispielsweise kann diese Nennposition eine 
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mittlere von drei moglichen Verriegelungsstellungen mit jeweils 
unterschiedlicher Neigung der Beschlagteile 1 , 2 zueinander sein. Dieser 
Vorteil ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn die erfindungsgemaBe 
Anordnung in Fahrzeugsitzen zur Anwendung kommt, die sich in der 

5 zweiten Oder in der dritten Reihe in einem Kraftfahrzeug befinden, wobei 
auch beispielsweise drei nebeneinander angeordnete Sitze mit der 
erfindungsgemaBen Anordnung ausgestattet sein konnen. Hier konnen der 
Bedienung der Anordnung dienende Handgriffe jeweils in gleiche 
Hohenpositionen gebracht und eventuell zur Verstellung vorgesehene 

10 Bowdenzuge der verschiedenen erfindungsgemaBen Anordnungen mit 
jeweils gleicher, test eingestellter Lange ausgefuhrt werden. 

Hinsichtlich des Bauteiles BS ist noch zu erganzen, daB dies ein Spannglied 
sein kann, welches in an sich bekannter Weise ausgefuhrt ist und - wie 
eingangs beschrieben - als Spannocken, Spannexzenter usw. bezeichnet 
15 wird. Es kann sich aber auch urn ein von den bekannten Spanngliedern in 
seiner Ausfuhrung abweichendes Bauteil handeln. 
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Bezugszeichen 



1 erstes Beschlagteil von B1 , B2 

2 zweites Beschlagteil von B1, B2 

B1 erster Beschlag 

5 B2 zweiter Beschlag 

BS Bauglied von B1 , B2, insbesondere Spannglied 

F Formprofilteil 

K Kontur in OF 

O Befestigungsoffnung von BS 

io OF Befestigungsoffnung von F 

P markanter Punkt von K 

R Ubertragungsstange 

X1-X6 AchseninBI, B2 

X-X Langsachse von R, Mittenachse von OF 

15 Z Feirtverzahnung in 0 
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Patentanspruche 

1 . Anordnung zur Feststellung und Neigungsverstellung zweier an einem 
Fahrzeugsitz befindlicher Bauteile zueinander, wie eines Sitzteils und eines 
Lehnenteils, umfassend zwei beidseitig des Fahrzeugsitzes montierbare 
Beschlage (B1 , B2), die uber eine als Stellmittel wirkende Ubertragungs- 
stange (R) miteinander verbunden sind, wobei die Obertragungsstange (R) 
jeweils in eine Befestigungsoffnung (O) eines Baugliedes (BS) eines 
Beschlags (B1, B2) axial eingreift und in einer profilierten Innenkontur (K) 
aufgenommen ist, gekennzeichnet durch ein zusatzliches in die 
Befestigungsoffnung (O) einsetzbares und darin befestigbares Formprofilteil 
(F), das zur formschlussigen Aufnahme der Obertragungsstange (R) in einer 
Befestigungsoffnung (OF) des Formprofilteils (F) die profilierte Innenkontur 
(K) aufweist. 

2. Anordnung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das 
Formprofilteil (F) kraft- und formschlussig, insbesondere durch ein Ein- 
pressen, in der Befestigungsoffnung (O) des Baugliedes (BS) befestigbar ist. 

3. Anordnung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Befestigungsoffnung (O) des Baugliedes (BS) eine randseitigen Profilierung, 
insbesondere eine an ihrem inneren Umfang angeordnete Feinverzahnung 
(Z), aufweist. 

4. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Formprofilteil (F) als Kunststoffbuchse ausgebildet ist. 



Johnson Controls GmbH/Burscheid 



Aktz. 02123/DE 



-15- 

5. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, da(3 das Formprofilteil (F) aus verstarktem Kunststoff, 
insbesondere aus glasfaserverstarktem Polyamid, wie PA 6.6 GF mit 
15 Gew.- % Glasfasern, besteht. 

6. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Formprofilteil (F) in seinem Montagezustand in der 
Befestigungsoffnung (O) des Baugliedes (BS) derart positioniert ist, daB die 
profilierte Innenkontur (K) des Formprofilteils (F) in Bezug auf den Beschlag 
(B1, B2) in einer definierten Stellung angeordnet ist. 

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
definierte Stellung durch einen Oder mehrere Abstande eines markanten 
Punktes (P) der profilierten Innenkontur (K) zu einem oder mehreren 
Bezugspunkten des Beschlags (B1, B2), wie Achsen (X1, X2, X3, X4, X5, 
X6) von im Beschlag vorhandenen Offnungen, festgelegt ist. 

8. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die profilierte Innenkontur (K7) des Formprofilteils (F) 
radialsymmetrisch zu einer Mittenachse bzw. zur Langsachse (X-X) der 
Obertragungsstange (R) ausgebildet ist. 

9. Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Zentriwinkel, urn dessen Drehung wiederkehrende Grundfiguren in der 
profilierten Innenkontur (K) des Formprofilteils (F) zur Deckung gebracht 
werden konnen, 30°, 60° oder 90° betragt. 
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10. 



Anordnung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die profilierte Innenkontur (K) des Formprofilteils (F) 
asymmetrisch in Bezug auf eine Mittenachse bzw. die Langsachse (X-X) der 
Ubertragungsstange (R) ausgebildet ist. 

1 1 . Anordnung nach einem der AnsprQche 1 bis 1 0, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ubertragungsstange (R) bei ihrem axialen Eingriff in die 
profilierte Innenkontur (K) des Formprofilteils (F) bei einer Drehbewegung 
urn ihre Achse (X-X) ein maximales Spiel von 4° aufweist. 

1 2. Anordnung nach einem AnsprQche 1 bis 1 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB das Bauglied (BS) des Beschlages (B1, B2), in dem die Obertragungs- ' 
stange (R) befestigt ist, ein verschwenkbares Spannglied ist, wobei der 
Beschlag (B1, B2) ein erstes Beschlagteil (1) und ein in bestimmten 
Stellungen zum ersten Beschlagteil (1) unter der Wirkung einer Feder 
fixierbares Feststellglied umfaBt, das an einem zweiten, in seiner Neigung 
gegenuber dem ersten Beschlagteil (1 ) veranderlich festlegbaren Be- 
schlagteil (2) befestigt ist, wobei die Fixierung des Feststellgliedes am 
ersten Beschlagteil (1) mittels des auf das Feststellglied wirkenden 
Spanngliedes gegen die Kraft der Feder aufhebbar ist. 

1 3. Verfahren zur Montage einer Anordnung zur Feststellung und Nei- 
gungsverstellung zweier an einem Fahrzeugsitz befindlicher Bauteile zuein- 
ander, wie eines Sitzteils und eines Lehnenteils, wobei die Anordnung zwei 
beidseitig des Fahrzeugsitzes montierbare Beschlage (B1, B2) umfaBt, die 
Qber eine als Stellmittel wirkende Ubertragungsstange (R) miteinander ver- 
bunden sind, wobei die Ubertragungsstange (R) jeweils in eine Befesti- 
gungsoffnung (O) eines Baugliedes (BS) eines Beschlags (B1, B2) axial 
eingreift und in einer profilierten Innenkontur (K) aufgenommen ist, 
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dadurch gekennzeichnet, daB in einem Vormontageschritt ein zusatzliches 
Formprofilteil (F), das zur formschlussigen Aufnahme der Ubertragungs- 
stange (R) in einer Befestigungsoffnung (OF) des Formprofilteils (F) die 
profilierte Innenkontur (K) aufweist, in die Befestigungsoffnung (O) des 
Baugliedes (BS) des vorzugsweise in einer Verriegelungsstellung befind- 
lichen Beschlags (B1, B2) eingesetzt und darin befestigt wird, wonach in 
einem Hauptmontageschritt die Obertragungsstange (R) in die 
Befestigungsoffnung (OF) des Formprofilteils (F) eingesteckt wird. 

1 4. Verfahren nach Anspruch 1 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Formprofilteil (F) kraft- und formschliissig, insbesondere durch ein 
Einpressen, in der Befestigungsoffnung (O) des Bauteils (BS) befestigt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 Oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
die profilierte Innenkontur (K) des Formprofilteils (F) bei der Vormontage in 
der Befestigungsoffnung (O) des Baugliedes (BS) derart positioniert wird, 
daB das Formprofilteil (F) in Bezug auf den Beschlag (B1, B2) eine definierte 
Stellung einnimmt. 

1 6. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
definierte Stellung durch einen Oder mehrere Abstande eines markanten 
Punktes.(P) der profilierten Innenkontur (K) zu einem oder mehreren 
Bezugspunkten des Beschlags (B1, B2), wie Achsen (X1, X2, X3, X4, X5, 
X6) von im Beschlag (B1, B2) vorhandenen Bohrungen, festgelegt wird. 

1 7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 3 bis 1 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei der Hauptmontage die Obertragungsstange (R) mit ihren 
Enden in beide Beschlage (B1, B2) eingesetzt wird und dann die Beschlage 
(B1, B2) am Bauteil des Fahrzeugsitzes montiert werden. 
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1 8. Verfahren nach einem der Anspruche bei der Hauptmontage zunachst 
nur ein vormontierter Beschlag (B1 , B2) mit einem Ende der Ubertragungs- 
stange (R) verbunden wird, danach beide Beschlage (B1, B2) - ein Beschlag 
(B2, B1) ohne eingesetztes Formprofilteil (F) - am Bauteil des Fahrzeug- 
sitzes befestigt wird und anschlieBend der Einsatz des Formprofilteils (F) in 
den Beschlag (B2, B1) ohne Formprofilteil (F) und des anderen Endes der 
Ubertragungsstange (R) in das Formprofilteil (F) erfolgen, wobei die 
Ubertragungsstange (R) als Montagehilfe dient. 

1 9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB vormontierte Einheit aus bevorzugt verriegeltem Beschlag (B1, B2) und 
Formprofilteil (F) einer Lackierung, insbesondere einer kathodischen 
Tauchlackierung bei einer Temperatur von 180°C bis 200° C, unterzogen 
wird. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Feststellung und Neigungs- 
verstellung zweier an einem Fahrzeugsitz befindlicher Bauteile zueinander, 
wie eines Sitzteils und eines Lehnenteils, umfassend zwei beidseitig des 
Fahrzeugsitzes montierbare Beschlage (B1 , B2), die fiber eine als Stellmittel 
wirkende Ubertragungsstange (R) miteinander verbunden sind, wobei die 
Obertragungsstange (R) jeweils in eine Befestigungsoffnung (O) eines 
Baugliedes (BS) eines Beschlags (B1, B2) axial eingreift und in einer 
profilierten Innenkontur (K) aufgenommen ist. Um eine solche Anordnung mit 
konstruktiv einfachen Mitteln derart zu verbessern, da3 eine optimierte 
Synchronisierung zwischen den beiden beidseitig des Fahrzeugsitzes 
montierbaren Beschlagen (B1, B2) ermSglicht wird, wird ein zusatzliches in 
die Befestigungsoffnung (O) einsetzbares und darin befestigbares 
Formprofilteil (F), das zur formschlussigen Aufnahme der Obertragungs- 
stange (R) in einer Befestigungsoffnung (OF) des Formprofilteils (F) die 
profilierte Innenkontur (K) aufweist, vorgesehen. 

[Fig. 2] 




Fig. 2 



